
安全注意事項

警告：!

非專業人士，請勿擅自拆修或改裝內部器件，以免造成人身傷害，我

司不負任何責任。

使用前，請詳細閱讀本指南的各項說明與操作！

將機體電源插頭與電源插座連接之前，請先確定本焊台規格電壓符合您

當地的使用電壓，以免造成焊台永久性損壞。

電源插座應設置在伸手能方便觸及的地方。請確保電源在接地狀態。

不要讓任何重物壓在電源線上，如果電源線有損傷情況，請馬上關閉電

源，更換電源線。

使用後，如果長時間不再使用，請務必將機體電源關閉，並拔掉插頭。

以確保安全。

使用時，烙鐵處於高溫狀態，人體切勿觸及烙鐵頭與烙鐵的金屬部分。

關機待高頻烙鐵冷卻至常溫方可更換烙鐵頭。

如果烙鐵頭與發熱體或傳感器粘住，不能拆卸，請開機將烙鐵頭加熱。

用鐵鉗將烙鐵頭拔出

切勿擅自改動焊台內部器件。

更換部件時，應採用原廠配件。

切勿弄濕焊台，或手濕時也不能觸摸焊台。

焊接時會產生煙霧，使用環境應有良好的通風設施。

1

8

3

對準定位

然後輸入 順時針擰緊

實際溫度

開機時間 開啟

休眠功能

蜂鳴

提示音鎖定功能

密碼

2

-

4 5

界面

界面菜單

手柄溫度

界面

界面

7

數字

9 10 1211

傳感器(-) 發熱元件

傳感器(+) 發熱元件

接地

高頻洛鐵電阻值

a.

b.

c.

第4腳與第5腳之間

第1腳與第2腳之間

第3腳與高頻烙鐵頭之間

第6腳與第1腳之間d.

發熱和傳感器零件破損

A.拆卸高頻烙鐵

＜1Ω(正常)

＜10Ω(正常)

2Ω以下
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